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Настоящие технические условия распространяются на пластиковую упаковку и тару изготовленную методом термоформования.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Изделия должны соответствовать требованиям, указанным в настоящих технических условиях и изготавливаться по чертежам на соответствующее изделие, а так же по картам технологического процесса или технологическим инструкциям.

1.2. Перечень изделий, на которые распространяются настоящие технические условия, приведен в Приложении А.

1.3. В качестве материалов, применяемых для изготовления изделий, используются рулонные пленочные материалы толщиной от 100 мкм до 500 мкм, перечень и область применения которых указанны в таблице 1

Таблица 1

	Наименование

материала
	Номер ГОСТа, ТУ 

на материал
	Область применения

	Пленка 

поливинилхлоридная (ПВХ)
	ГОСТ 25250-88
	Для изготовления тары под пищевые продукты при заливке их в горячем (предельная температура продукта 700С) и холодном виде.

	Пленка 

полиэтилентерефталатная (ПЭТФ)
	ТУ РБ 00916408.002-94
	Для изготовления потребительской тары для упаковки и хранения пищевых продуктов при температуре от +50 до -600С, а так же промышленных изделий и изделий культурно-бытового назначения.

	Пленка 

полистирольная (ПС)
	ТУ-2245-001-96783290-02
	Для изготовления потребительской тары и упаковки для мясных, молочных и других пищевых продуктов, в том числе пищевых жиров.


1.4. Материалы, применяемые для изготовления изделий, предназначенных для упаковки пищевых продуктов, должны быть допущены органами Госсанэпидем. надзора для изготовления упаковки и тары под пищевые продукты.

1.5. Размеры, форма, цвет, вместимость изделий, должны быть указаны  в чертежах на конкретное изделие.

1.6. Изделия по показателям должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.
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Таблица 1

	№ п/п
	Наименование показателя
	Норма
	Метод испытания

	1.
	Внешний вид
	Поверхность изделия должна соответствовать образцу-эталону по ГОСТ 15.009 с ровно обрезанными краями.

Не допускаются:

· трещины, разрывы, складки;

· инородные включения и отверстия в количествах, больше допустимого по нормам на материал;
	По п.4.1

настоящих ТУ

	2.
	Форма и размеры
	Должны соответствовать требованиям чертежа и образца-эталона
	По п.4.2.

настоящих ТУ

	3.
	Цвет и прозрачность
	Должны соответствовать требованиям образца-эталона
	По п.4.1.

настоящих ТУ

	4.
	Миграция красителя
	Не допускается
	По п.4.3.

настоящих ТУ

	5.
	Гигиенические показатели:
	
	в соответствии с ГН 2.3.3.972-00

	5.1.
	Запах и привкус водной вытяжки
	Не допускается
	

	5.2.
	Количества миграции вредных веществ, мигрирующих в модельные среды
	Должны быть не более норм, указанных в таблице 1а
	


Таблица 1а

	Наименование полимерного материала
	Наименование определяемого вредного вещества
	Гигиенический норматив

мг/л (мг/куб. м)

	1. Полистирол 
	стирол

спирт метиловый

спирт бутиловый

формальдегид

бензол

толуол

этилбензол
	0,01 (0,002)

0,2 (0,5)

0,5 (0,1)

0,1 (0,003)

0,01 (0,1)

0,5 (0,6)

0,01 (0,02)

	2. Поливинилхлорид
	хлористый винил

ацетальдегид

ацетон

цинк

олово

спирт метиловый

спирт пропиловый

спирт изопропиловый

спирт бутиловый

спирт изобутиловый

бензол

толуол
	0,01 (0,01)

0,2 (0,01)

0,1 (0,35)

1,0 (-)

2,0 (-)

0,2 (0,5)

0,1 (0,3)

0,1 (0,6)

0,5 (0,1)

0,5 (0,1)

0,01 (0,1)

0,5 (0,6)
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Таблица 1а (продолжение)

	
	диоктилфталат

дибутилфталат

дидодетилфталат

диизододецилфталат
	в 2,0 мг не допускается

не допускается

в 2,0 мг не допускается

в 2,0 мг не допускается

	4. Полиэтилентерефталат
	ацетальдегид

этиленгликоль

деметилтерефталат

формальдегид

спирт метиловый

спирт бутиловый

спирт изобутиловый

ацетон
	0,2 (0,01)

1,0 (-)

1,5 (-)

0,1 (0,003)

0,2 (0,5)

0,5 (0,1)

0,5 (0,1)

0,1 (0,35)

	Примечание – Нормы и методы испытания – в соответствии с ГН 2.3.3.972-00


1.7. Маркировка и упаковка

1.7.1. На каждое изделие наносят товарный знак предприятия-изготовителя или его наименование, обозначение полимерного материала, из которого изготовлено изделие, и возможность его вторичной переработки (приложение Б, рисунок Б.1 или Б.2).

На изделия контактирующие с пищевыми продуктами, наносят маркировку в соответствии с приложением В, рисунок В.1.

Допускается нанесение дополнительной маркировки, не ухудшающей товарный вид изделий, например номера формы изделий.

Для партии изделий допускается нанесение маркировки  на ярлыке, вложенном в групповую тару.

1.7.2. Упаковка

Изделия одного вида упаковывают в групповую тару : в полиэтиленовые мешки по ГОСТ 10352, ГОСТ 10354, картонные коробки по ГОСТ 12303, коробки из коробочного картона по ГОСТ 7933, в ящики из гофрированного картона по ГОСТ 13514, ГОСТ 13511, ГОСТ 13512, ГОСТ 13513,  ГОСТ 9142, ГОСТ 13841.

1.7.3. На групповую тару наносят маркировку, содержащую:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак, его юридический адрес;

· наименование изделия;

· размеры изделия;

· материал изделия;

· номер партии;

· дата изготовления (число, месяц, год)

· номер настоящих технических условий;

· для пищевых продуктов (для изделий контактирующих с пищевыми продуктами)

· штамп приемки или подпись ОТК

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. Изделия, изготовленные в соответствии с настоящими техническими условиями, не токсичны и не оказывают влияния на человека при непосредственном контакте, трудновоспламеняемы и взрывобезопасны.

2.2. При нарушении режима переработки в воздух рабочей зоны возможно выделение продуктов термоокислительной деструкции полимерного материала.
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2.3. Определение продуктов деструкции полимерного материала–по нормативному или техническому документу на материал, их предельно допустимые концентрации (ПДК) в воздухе рабочей зоны производственных помещений и класс опасности по ГОСТ 12.1.005 и  ГН 2.2.5.686-98.

2.4. Контроль воздуха производственных помещений осуществляют по методическим указаниям, утвержденным органами здравоохранения с периодичностью по ГОСТ 12.1.005-88.

2.5. Производственные помещения должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией.

2.6. Утилизацию отходов осуществляют в соответствии с СП № 3183 или направляют отходы на вторичную переработку.

2.7. При возникновении пожара тушить всеми средствами пожаротушения: распыленной водой, химической пеной, песком, углекислотными огнетушителями, асбестовым полотном и др.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Изделия предъявляются к сдаче партиями. Партией считают количество изделий одного наименования и размера, изготовленных из одного материала по одному чертежу, по одной карте технологического процесса или технологической инструкции. 

Количество изделий в каждой партии не должно превышать суточную выработку. 

При малой производительности оборудования допускается комплектовать партии из выработки за несколько суток.

3.2. Изготовленные изделия одновременно предъявляют к сдаче и оформляют одним документом о качестве и безопасности.

В документе о качестве и безопасности указывают:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак;

· наименование изделия;

· номер настоящих технических условий;

· размеры изделия;

· материал изделия;

· номера партий;

· дата изготовления по партиям (число, месяц, год)

· количество изделий по партиям и общее количество изделий;

· штамп отдела технического контроля.

3.3. Изделия подвергают приемо-сдаточным испытаниям.

Для проведения испытаний случайным образом отбирают 1% от партии, но не менее 10-ти изделий.

3.4. Приемо-сдаточные испытания на соответствие изделий требованиям настоящего стандарта проводят по следующим показателям Таблицы 1: п.1 -внешний вид, п.2- форма и размеры, п.3- цвет и прозрачность.

3.5. При получении неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных испытаний хотя бы по одному показателю проводят повторную проверку по этому показателю по удвоенной выборке, взятой из той же партии.

При неудовлетворительных результатах испытаний партия подвергается поштучной разбраковке.

3.6. Исследования по показателям безопасности проводят с кратностью не реже двух раз в год (согласованно с органами Госсанэпиднадзора).
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Проверку внешнего вида, цвета, формы изделий проводят визуально без применения увеличительных приборов путем сравнения с контрольным образцом, утвержденным в установленном порядке и требованиями настоящих технических условий.

4.2. Контроль размеров изделия проводят измерительными инструментами, обеспечивающими точность измерения в соответствии с чертежами на конкретное изделие.

4.3. Миграцию красителя проверяют пятикратной протиркой изделия белой хлопчатобумажной тканью по ГОСТ 4644 или ватным тампоном по ГОСТ 5679, предварительно смоченными водой температурой 30-40 0С.

Для контроля изделий, окрашенных в светлые цвета, применяют хлопчатобумажную ткань черного цвета.

По окончании протирки на ткани или на тампоне не должно оставаться следов красителя.

4.4. Уровни миграции вредных веществ определяют в соответствии с ГН 2.3.3.972-00.

4.5. Упаковку и маркировку проверяют визуально.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

         5.1.  Транспортирование изделий.

Изделия транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта.

При транспортировании изделия должны быть предохранены от механических повреждений.

5.2.   Хранение изделий.

Изделия должны храниться в крытых складских помещениях при температуре от 00С до + 30 0С на расстоянии не менее 1 м от нагревательных приборов в условиях, исключающих воздействие агрессивных сред (кислотной, щелочной и др.), легко воспламеняющихся и горючих жидкостей.

Изделия должны быть защищены от прямого воздействия солнечного света.

5.3.  Изделия, транспортировавшиеся при температуре ниже 00С, должны быть выдержаны при положительной температуре не менее суток перед применением. 

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем правил транспортирования и хранения, установленных настоящими  техническими условиями.

6.2. Гарантийный срок хранения – 12-ть месяцев со дня изготовления изделий.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А

(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ ИЗДЕЛИЙ, НА КОТОРЫЕ РАСПОСТРАНЯЮТСЯ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

А.1. Коррекс для конфет (печенья, зефира)

А.2. Поддон для мороженого

А.3. Поддон для кондитерских изделий (печенья, зефира, пряников и пр.)

А.3. Лоток

А.4. Контейнер для полуфабрикатов, сыпучих и пастообразных продуктов

А.5. Контейнер для пирожных

А.6. Контейнер для яиц

А.7. Контейнер для торта

А.8. Тарелка одноразовая

А.9. Блистер

ПРИЛОЖЕНИЕ Б

(обязательное)

ЗНАК ВТОРИЧНОЙ ПЕРЕРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ
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                  Рисунок Б.1.                                                             Рисунок Б.2.

П р и м е ч а н и е к рисункам Б.1 , Б.2 – Допускается обозначение полимерного материала по ГОСТ 24888 наносить рядом со знаком вторичной переработки изделий, а не внутри него.
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ПРИЛОЖЕНИЕ В

(обязательное)

ЗНАК ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ, КОНТАКТИРУЮЩИХ С ПИЩЕВЫМИ ПРОДУКТАМИ
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Рисунок В.1

ПРИЛОЖЕНИЕ Г

(справочное)

Нормативные ссылки

В настоящих технических условиях использованы ссылки на следующие стандарты:

ГОСТ 12.1.005-88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.

ГОСТ 4644-75 Отходы производства текстильные хлопчатобумажные сортированные. Технические условия.

ГОСТ 5679-91 Вата хлопчатобумажная одежная и мебельная. Технические условия.

ГОСТ 9142-90 Ящики из гофрированного картона. Общие технические условия.

ГОСТ 12303-80 Пачки из картона, бумаги, комбинированных материалов. Общие технические условия.

ГОСТ 13511-91 Ящики из гофрированного картона для пищевых продуктов, спичек, табака и моющих средств. Технические условия.

ГОСТ 13512-91 Ящики из гофрированного картона для кондитерских изделий. Технические условия.

ГОСТ 13513-91 Ящики из гофрированного картона для продукции мясной и молочной промышленности. Технические условия.

ГОСТ 13514-91 Ящики из гофрированного картона для продукции легкой промышленности. Технические условия.

ГОСТ 13841-95 Ящики из гофрированного картона для продукции химической промышленности. Технические условия.

ГН 2.2.5.686-98 Предельно-допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны.

